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Аннотация. В работе обосновывается целесообразность ресурсосберегающего развития технологии устройства 
улучшенной и высококачественной штукатурки стен и перегородок. Показана эволюция совершенствования 
технологической оснастки для устройства марок и маяков из раствора и погонажных материалов с последовавшими позже 
предложениями использовать инвентарные металлические рамки для тех же целей. Эти рамки, после выверки их 
положения, фиксируются на стене и служат направляющими для рейки-правила, выравнивающей свежеуложенную 
штукатурную смесь в уровень полученных таким образом направляющих. Описывается конструкция и принцип работы 
разработанного и запатентованного в РФ устройства, а также подбор материалов и особенности осуществленного 
авторами процесса изготовления, предложенного технологического оснащения штукатурных работ. Опыт производства 
разработанного технологического оснащения может быть полезным другим изготовителям, а полученное оборудование 
позволяет приступить к производственным экспериментам на выбранном строительном объекте. Дальнейшие 
эксперименты позволят оценить работоспособность и надёжность, а также необходимость доработки конструкции для 
последующей оценки эффективности внедрения разработанной технологии в строительную практику. 
Предмет исследования: технологическое оснащение улучшенной и высококачественной штукатурки стен и перегородок, 
обеспечивающее сокращение сроков и трудоемкости этих работ, конструктивно-технологические особенности 
изготовления и использования экспериментального образца инновационной разработки. 
Материалы и методы: анализ состояния вопроса с обоснованием, разработкой, патентованием и детализацией сущности 
предложенной технологической оснастки, описание особенностей и последовательности изготовления ее 
экспериментального образца, формирование плана производственных испытаний инновационной разработки. 
Результаты: обосновано предложенная и запатентованная конструкция технологического оснащения улучшенной и 
высококачественной штукатурки в виде алюминиевых рамок из спаренных уголков выбранного поперечного сечения. 
Описан технологический процесс изготовления опытного образца разработанной оснастки, а также его преимущества и 
перспективы дальнейшего использования в производственных экспериментах на строительной площадке и обработке 
полученных данных. 
Выводы: Обосновано предложено новое технологическое оснащение для производства улучшенной и 
высококачественной штукатурки стен и перегородок в виде рамки из алюминиевых уголков, временно закрепляемых на 
оштукатуриваемой поверхности с возможностью регулирования и фиксации расстояния до нее. Подобраны сечения 
указанных уголков и изготовлен в натуральную величину экспериментальный образец для производственных испытаний 
разработанной инновационной технологии штукатурных работ. Представленные технологические особенности 
изготовления разработанного и описанного технологического оснащения могут быть полезными при его массовом 
производстве для внедрения в строительную практику. 
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ВВЕДЕНИЕ 

По итогам 2022 года объем строительного макро 
сектора достиг12,9 трлн. руб. Учитывая, что 
величина ВВП России за данный период составила 
153,5 трлн. руб., получается, что на строительство 
пришлось 8,4% экономики страны. Однако нужно 
учитывать, что косвенный вклад строительного 
макросектора в ВВП ещё больше. Он выступает 
очень значимым потребителем трудовых ресурсов 
(в строительстве задействованы по разным оценкам 
от 5 до 7 млн. человек) [1]. Но уровень 
производительности труда в среднем по 
промышленности в РФ составляет 26% от уровня 
США, а в жилищном строительстве – 28%. Такие 
страны как Германия, Швеция, Норвегия, 
Финляндия по производительности труда в 
строительном комплексе опережают Россию в 2–3 

раза [2]. В Китае с 2011 года строят по миллиарду 
квадратных метров жилья в год. Объемы 
строительства в Китае с 1970 года выросли в 
финансовом выражении более чем в 200 раз [3]. По 
производительности труда России удалось обогнать 
только Венгрию, одну из постсоциалистических 
стран Европы [4]. 

И, хотя все отделочные работы в РФ в среднем 
составляют всего лишь 1% стоимости возводимых 
объектов [5], но «… при строительстве жилых, 
общественных и промышленных зданий одними из 
наиболее трудоемких считаются штукатурные 
работы, производимые вручную, — на их 
производство приходится до 35% трудозатрат на 
весь отделочный цикл и до 10% общей сметной 
стоимости возведения объекта» [6]. В связи с чем, 
дальнейшее совершенствование технологии 
производства штукатурных работ путём их 
интенсификации, снижения трудоёмкости и 

https://rosstat.gov.ru/storage/mediabank/osn-12-2022.pdf
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стоимости остаётся актуальной научно-прикладной 
задачей строительной отрасли, что и составляет 
основное содержание нашей научно-прикладной 
работы. 

АНАЛИЗ СОСТОЯНИЯ ВОПРОСА, 
ФОРМИРОВАНИЕ ЦЕЛИ И 

ПОСТАНОВКА ЗАДАЧ ИССЛЕДОВАНИЯ 

Решением обозначенной задачи сокращения 
трудозатрат, сроков и стоимости штукатурных 
работ занимались и продолжают заниматься многие 
исследовательские коллективы и 
производственники-энтузиасты. Лидирующие 
позиции в этом направлении следует признать за 
специалистами НИУ МГСУ под руководством 
профессоров Олейника П.П. и Лапидуса А.А. [5, 7 - 
9], а также СПтбГАСУ под руководством 
профессора Верстова В.В. [6, 11 – 13]. Комплекс 
работ по совершенствованию системы 
дистанционного контроля качества, в том числе, и 
криволинейных поверхностей оштукатуренных 
строительных конструкций, выполнены в Донском 
ГТУ [14 – 18]. Вопросами внедрения технологии 
сухих и традиционных «мокрых» штукатурок, 
приготовленных из сухих строительных смесей, уже 
давно и плодотворно занимаются специалисты 
ДонНАСиА под руководством профессора 
Кожемяки С.В. [19, 20]. Ими доказаны возможность 
и целесообразность уменьшения общей толщины 
слоев улучшенной и высококачественной 
штукатурки поверхностей стен с соответствующей 
экономией материалов и трудозатрат. 

Согласно п. 7.2.10 ныне действующего СП 
71.13330.2017 «Изоляционные и отделочные 
покрытия», улучшенную и высококачественную 
штукатурку рекомендуется выполнять по 
предварительно устроенным маркам и маякам, 
которая осуществляется после предварительной 
подготовки с провешиванием поверхностей стен. 
Эти крайне необходимые подготовительные работы 
следует отнести к относительно трудоемким и 
существенно удлиняющими общий 
технологический процесс «мокрой» штукатурки. 
Ведь приступить к устройству слоя обрызга можно 
только после твердения гипсового раствора марок и 
маяков, а после набора необходимой прочности 
нижними слоями штукатурки, в большинстве 
случаев, такие марки и маяки подлежат ликвидации 
с последующей заделкой образовавшихся выемок. 

Большая трудоемкость работ по производству 
штукатурных покрытий предопределила 
целесообразность разработки технологий их 
устройства механизированными способами, в том 
числе, и в предварительно образованную полость, 
как предложено специалистами Санкт-
Петербургского архитектурно-строительного 
университета [10, 12]. 

Кроме упомянутых работ, существенно 
большую их часть составляют публикации 
российских специалистов, изучающих совместную 
работу штукатурных составов и других элементов 

многослойных стеновых конструкций. Например, в 
статье [21] доказывается, что «целенаправленной 
модификацией штукатурной смеси можно 
улучшить ее параметры и обеспечить совместность 
работы системы «газобетонная кладка – 
штукатурное покрытие». Это, в свою очередь, 
обеспечит повышение долговечности стеновой 
конструкции».  

Авторы обращают внимание на 
паропроницаемость оштукатуренной стеновой 
конструкции из газобетонных блоков [22-24], 
приводят классификацию составов для 
производства штукатурных работ [25]. Причем не 
только с точки зрения обеспечения хорошего 
микроклимата в помещениях, но и сточки зрения 
долговечности последующей эксплуатации 
созданной [26] или санированной [27] стеновой 
конструкции. В качестве заполнителей здесь 
предлагаются перлит или пеностекло с 
воздухововлекающими добавками. Используя 
инновационную теплоизоляционную штукатурную 
смесь «УМКА.ру» из пеностекла при утеплении, за 
один технический процесс клиент получает 
эффективную тепло-, гидро-, звукоизоляцию, 
защиту от огня и высокую экономию на отоплении 
зимой и кондиционировании помещения летом [28]. 

Применительно к наружному утеплению стен 
штукатурными составами из пеностекла, подобную 
технологию, рассмотрено и в наших работах, 
защищенных патентом РФ на полезную модель 
№187378U1 и обобщено в [29]. Но, прежде всего, из-
за сложности технологического оснащения, 
безусловно прогрессивные предложения 
упомянутых и других авторов в обозначенном 
направлении до сих пор не получили должного 
производственного распространения. 

Продолжаются работы и по расширению 
использования штукатурных маячков, 
предварительно изготовленных преимущественно 
из перфорированной оцинкованной стали в Китае. 
Но их затем приходится обязательно удалять, иначе 
на поверхности стен со временем проявляется 
практически не устранимая ржавчина. Чтобы 
исключить этот недостаток, позже предложены 
профили из пластмассы, навсегда остающиеся в 
теле штукатурного покрытия стен в качестве его 
дополнительного армирования [30, 31]. 
Разработаны и апробированы также устройства, 
позволяющие упростить процесс демонтажа 
оцинкованных профилей в требуемый момент 
набора прочности штукатурным гипсовым 
раствором. Анализ таких конструкций устройств 
фиксации оцинкованных профилей с нашими 
аналогичными разработками, отражены в восьмом 
разделе опубликованной нами монографии [32]. 

Классической же остается технология 
предварительного устройства штукатурных марок и 
маяков непосредственно на стене преимущественно 
из быстротвердеющего гипсового раствора. Для 
чего применяют специальное технологическое 
оснащение, например, шаблон, описанный в 
изобретении по авторскому свидетельству СССР 
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№90138 А1 [33]. Он представляет собой рамку из 
основной доски и двух боковых досок, 
расположенных под прямым углом к основной. В 
основной доске шаблона имеется прорезь, 
непосредственно служащая для образования 
твердеющим раствором штукатурного маяка. Чтобы 
регулировать его толщину, на торцах рамки и вдоль 
одной ее стороны установлены подвижные упоры, 
фиксируемые в нужном положении винтовыми 
барашками. 

Изобретенное более семидесяти лет тому назад, 
описанное устройство, в основном из массива 
древесины, на сегодня стало громоздким и дорогим, 
совсем не отвечающем современному уровню 
развития материаловедения и машиностроения. Но 
принципиальные решения по регулированию и 
фиксации положения рамки относительно стены 
могут быть реализованы и в будущем, но уже с 
использованием современных материалов и 
комплектующих изделий. 

Отмечаем также, что подобные разработки 
обнаружены нами и в публикациях зарубежных 
специалистов. Например, в видеоролике 
норвежских изобретателей [34] рекламируется 
организация штукатурных работ с установкой вдоль 
стены стоек-направляющих из телескопически 
выполненных труб, распираемых винтовыми 
домкратными приспособлениями в пол и потолок 
(Рис.1). Установка и регулирование положения 
упомянутых стоек выполняется при помощи 
лазерных приборов с учетом обнаруженных 
выпуклостей и впадин на поверхности стены, 
заданной минимальной толщины штукатурного 
слоя и сечения рейки-правила оригинальной формы. 
Так как стойки-направляющие для рейки-правила 
раскреплены только в пол и потолок, то они должны 
воспринимать существенный изгибающий момент в 
комбинации со сжимающим усилием домкратов. 
Это требует внушительных размеров и 
собственного веса такого технологического 
оснащения штукатурных работ. 

И, наконец, недавно предложено 
технологическое оснащение штукатурных работ в 
виде стальной рамы из уголков по патенту на 
изобретение RU №2748831 С1 [35]. Оно 
представляет собой прямоугольную рамную 
конструкцию из металлических вертикально и 
горизонтально расположенных уголков, 
выполненную с возможностью присоединения к 
аналогичным соседним рамкам с помощью 
соединительных элементов на винтах. Широкие 
полки вертикальных уголков, располагаемые 
перпендикулярно оштукатуриваемой поверхности, 
являются ребрами жесткости рамки, а ее узкие 
полки – направляющими для перемещения 
деревянной или металлической рейки-правила. 
Такая рейка служит традиционным ручным 
инструментом для выравнивания и снятия излишков 
штукатурного раствора «за под лицо» с 
упомянутыми направляющими рамки. В 

изобретении оговорены сечения и способ 
изготовления вертикальных и горизонтальных 
уголков рамки: вертикальные сварены из 
металлических полос шириной 40 мм и 20 мм 
толщиной 3 мм, а горизонтальные выполнены из 
прокатных равнополочных уголков 20 х 20 мм такой 
же толщиной. 

Выполненная из стали, предложенная рамка для 
оштукатуривания плоских поверхностей имеет 
существенный собственный вес (по нашему 
расчету, для представленных размеров, это не менее 
чем 8,5 кг). Несмотря на такой большой вес, по 
отдельности, каждая рамка будет недостаточно 
жесткой для восприятия технологически 
необходимых горизонтально и вертикально 
направленных усилий, неизбежно воздействующих 
как на штукатурный раствор, так и на вертикальные 
профили рамки при его выравнивании. Кроме того, 
в конструкции рамы не предусмотрено элементов, 
обеспечивающих возможность простой 
регулировки и точной фиксации своего положения 
на поверхности стены, подлежащей 
оштукатуриванию. В описании изобретения 
устройства – первоначально выбранного прототипа 
указывается, что этот процесс предполагается 
осуществлять «путем подбивания выступающих 
частей рамки киянкой, а вогнутости выдвигая 
монтировкой» с предварительной фиксацией к 
стене, полу и потолку «заранее заготовленными 
клиньями». Такое крепление рамки 
непосредственно к стене, по утверждению автора и 
патентообладателя, предопределяет минимизацию 
толщины слоя наносимого штукатурного раствора, 
толщина которого может быть около 3 мм, т.е., 
минимально соответствовать толщине полок 
вертикальных направляющих из полосовой стали. 

Регулировать же толщину указанного 
штукатурного слоя в сторону его увеличения или 
уменьшения, конструкция прототипа не позволяет. 
Следовательно, в совокупности показанных 
недостатков, конструкция устройства 
оштукатуривания поверхностей требует 
дальнейшего усовершенствования. 

В основу нашего ранее выполненного 
совершенствования устройства оштукатуривания 
поверхностей поставлена техническая задача 
повышения его технологичности путем снижения 
собственного веса с одновременным повышением 
жесткости и обеспечением возможности ее точной и 
надежной фиксации на поверхности стены после 
предварительной выверки. Для чего 
усовершенствованная рамка выполнена не из стали, 
а из алюминиевых профилей, короткие 
горизонтальные из которых – равнополочные 
уголки, а длинные вертикальные – таврового 
сечения. Что позволило организовать в них 
отверстия, в которых размещены резьбовые 
соединения с анкерными устройствами на концах 
(Рис.2).  
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Рис.1.  Монтаж телескопических стоек-направляющих (а) и разравнивание раствора рейкой-правилом с упором в 
полученные таким образом маяки (б) по норвежской технологии оштукатуривания 

Fig.1. Installation of telescopic guide rails (a) and leveling of the mortar with a rule rail with an emphasis on the beacons 
obtained in this way (b) according to Norwegian plastering technology 

 
При помощи этих устройств, штукатурная рамка и 
фиксируется на стене с возможностью 
предварительной регулировки своего положения 
[36]. 

Выставив таким образом несколько 
штукатурных рамок вдоль всего помещения с 
чередованием пропусков на величину, не 
превышающую длину рейки-правила, приступают к 
ручному или механизированному нанесению 
подстилающих слоев штукатурки с их 
разравниванием указанной рейкой или шпателем. 
После частичного твердения штукатурного 
раствора рамки снимают и приступают к нанесению 
штукатурки в пропущенных картах. Организация 
процесса аналогична известной технологии 
бетонирования бетонных полов по деревянным 
рейкам-направляющим при помощи виброрейки. 

Предложенное технологическое оснащение 
было впервые дистанционно представлено на II 
Всероссийской научно-практической конференции 
«Инновационные методы организации 
строительного производства» в Санкт-
Петербургском государственном архитектурно-
строительном университете 17–18 ноября 2022 года 
[37]. Выполненный магистром Русланом Диденко 
макет и анализ полученной конструкции позволили 
приступить к ее дальнейшему совершенствованию и 
изготовлению опытного образца, описание которого 
и составляет основное содержание данной работы. 

Цель статьи – дальнейшее совершенствование 
технологической оснастки для производства 
штукатурных работ путем создания и апробации 
инвентарной рамки, заменяющей традиционные 
марки и маяки с прогнозируемыми сокращениями 
сроков и себестоимости улучшенной и 
высококачественной штукатурки стен и 
перегородок. 

Задачи:  
• Анализ отечественного и зарубежного опыта 

производства штукатурных работ повышенного 
качества с обоснованием целесообразности, цели, 
задач и возможных направлений дальнейшего 
развития выбранной технологии; 

• Разработка и патентование конструкции 
технологической оснастки для облегчения 
подготовительно-разметочных работ и нанесения 
подстилающего и выравнивающих слоев 
штукатурки стен и перегородок, предполагающей 
исключение выявленных недостатков и 
приближение ее к практике строительства и 
реконструкции; 

• Описание разработанной конструкции 
оснастки и процесса изготовления опытного 
образца для последующих производственных 
экспериментов на выбранном строительном 
объекте. 
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Рис.2. Общий вид макета предложенной конструкции рамки для оштукатуривания плоских стен с анкерными 
устройствами ее установки и регулировки положения на стене 

Fig.2. General view of the layout of the proposed frame design for plastering flat walls with anchor devices for its installation 
and adjustment of position on the wall 

 

ОСНОВНОЕ СОДЕРЖАНИЕ РАБОТЫ 

В самом близком к выравниваемой поверхности 
(стене) положении рамы, показанном на Рис.2, между 
ней и стеной останется зазор, минимум, на высоту 
нижней регулировочной гайки. А поэтому, 
минимально возможный подстилающий и 
выравнивающий слой штукатурного раствора 
составит суммарную толщину упомянутой гайки и 
внутренней полки таврового сечения (не меньше 8 
мм). Таким образом, минимально полученная 
толщина штукатурного подстилающего слоя 
(намета) будет предопределена не только и не 
столько строительно-технологическими 
требованиями к производству штукатурных работ, а, 
прежде всего, конструктивными особенностями 
представленной рамки-прототипа. 

Поэтому в основу дальнейшего строительно-
технологического совершенствования рамной 
конструкции для выравнивания плоских 
поверхностей при оштукатуривании поставлена 
задача уменьшения возможной толщины 
подстилающего и выравнивающего слоя таким 
образом, чтобы на нее практически не оказывало 
негативное влияние конструктивные особенности 
усовершенствованного устройства. Поставленная 
задача решается тем, что в рамной конструкции для 
выравнивания плоских поверхностей при 
оштукатуривании, содержащей алюминиевые 
горизонтально смонтированные уголки и 
вертикально расположенные тавровые профили с 
анкерными устройствами и винтовыми элементами 
регулировки расстояния до выравниваемой 
поверхности, где внутренние полки тавровых 
профилей служат направляющими для перемещения 
рейки-правила, а через отверстия во внешних полках 
проходят анкерные устройства с гайками 

закрепления и регулирования расстояния до 
выравниваемой поверхности, новым предлагается 
форма поперечного сечения вертикального профиля. 
Он образован из двух скрепленных между собой 
уголков. Эти уголки - разного по размерам 
поперечного сечения, больший из которых 
расположен внутри рамки, а на меньшем наружном 
образованы отверстия для винтовых элементов 
анкерных устройств регулировки и фиксации 
расстояния до выравниваемой поверхности. 
Конструктивно, разница в размерах поперечных 
сечений внутреннего и наружного уголков 
вертикальной направляющей штукатурной рамки 
обеспечивает возможность расположить нижнюю 
регулировочную гайку в пространстве рамки так, 
чтобы она не выступала за плоскость поверхности, 
подлежащей оштукатуриванию [38]. 

Далее теоретически обоснованное и 
запатентованное конструктивное решение было 
запроектировано в доступных авторам сечениях и 
размерах равнополочных уголков из прочного 
алюминия. Подходящими мы предварительно 
выбрали уголки сечением 25 х 25 х 2 мм для 
продольных направляющих рамы в сочетании с 
уголками 20 х 20 х 2 мм. Эти же уголки 
использовались и для поперечных соединительных 
элементов будущей прямоугольной рамы. Ее высота 
составляет 2,5 м, ширина в первоначальном 
экспериментальном варианте – 1,25 м. Изготовление 
предложенной технологической оснастки имело 
ниже следующие особенности. 

Отмеренные и отрезанные по длине в 2500 мм 
уголки большего и меньшего сечений попарно 
фиксировались в тисках для сверления отверстий под 
заклепки, как показано на Рис.3а. Причем сверление 
отверстий и установку заклепок в эксперименте 
намеренно производили с разным шагом (300 или 
350 мм) для разных стоек, начиная с их середины. 
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После сплочения пары уголков в единую несущую 
конструкцию на ее краях углошлифовальной 
машиной обрезали верхние полки до плоскости 
другой перпендикулярной полки уголка меньшего 
поперечного сечения, как показано на том же Рис.3в. 

Полученные таким образом заготовки 
вертикальной и горизонтальной частей рамы 
зажимали в тисках для соосного сверления отверстий 
под шпильки будущих анкерных креплений к стене, 
как показано на Рис.4а. Там же показаны и уже 
готовые к производственным экспериментам 
вертикальные стойки-направляющие для 
оштукатуривания стен. 

 

 

 

ВЫВОДЫ 

• Обосновано предложено новое 
технологическое оснащение для производства 
улучшенной и высококачественной штукатурки стен 
и перегородок в виде рамки из алюминиевых 
уголков, временно закрепляемых на 
оштукатуриваемой поверхности с возможностью 
регулирования и фиксации расстояния до нее.  

• Подобраны сечения указанных уголков и 
изготовлен в натуральную величину 
экспериментальный образец для производственных 
испытаний разработанной инновационной 
технологии штукатурных работ. 

• Представленные технологические 
особенности изготовления разработанного и 
описанного технологического оснащения могут быть 
полезными при его возможном массовом 
производстве для внедрения в строительную 
практику. 
 

 
Рис. 3. Изготовление стойки рамки из алюминиевых уголков: а) – фиксация в тисках, сверление отверстий и установка 

заклепки; б) и в) – собранная на заклепках вертикальная часть рамки 
Fig. 3. Production of the frame rack from aluminum corners: a) – fixing in a vise, drilling holes and installing rivets; b) and c) – 

the vertical part of the frame assembled on rivets 
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Рис. 4. Сверление отверстий под анкеры крепления к стене с регулировкой положения элементов штукатурной рамы на 

ней: а) – по углам рамы); б) – промежуточных; в) – общий вид готовых вертикальных стоек перед монтажом на стене 
Fig. 4. Drilling holes for anchors to the wall with adjustment of the position of the elements of the plaster frame on it: a) – at the 

corners of the frame); b) – intermediate; c) – a general view of the finished vertical racks before mounting on the wall 
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JUSTIFICATION, DEVELOPMENT AND MANUFACTURE OF AN EXPERIMENTAL SAMPLE OF 
TECHNOLOGICAL EQUIPMENT FOR IMPROVED AND HIGH-QUALITY PLASTER WALLS 

AND PARTITIONS 
 

Shalenny V.T., Tajiev A.Sh., Khalilov A.E. 
 

V.I. Vernadsky Crimean Federal University, Academy of construction and architecture, 
181, Kievskaya str., Simferopol, 295050, Russian Federation 

 
Summary The paper substantiates the expediency of resource-saving development of technology for the device of improved and 
high-quality plaster walls and partitions. The evolution of the improvement of technological equipment for the device of stamps 
and lighthouses from mortar and mouldings with subsequent proposals to use inventory metal frames for the same purposes is 
shown. These frames, after adjusting their position, are fixed on the wall and serve as guides for the rule rail that aligns the freshly 
laid plaster mixture to the level of the guides obtained in this way. The design and principle of operation of the device developed 
and patented in the Russian Federation, as well as the selection of materials and features of the manufacturing process carried out 
by the authors, the proposed technological equipment of plastering works are described. The experience of manufacturing the 
developed technological equipment can be useful to other manufacturers, and the resulting equipment allows you to start production 
experiments 
Subject of research: technological equipment of improved and high-quality plaster of walls and partitions, which reduces the time 
and labor intensity of these works, structural and technological features of the manufacture and use of an experimental sample of 
innovative development. 
Materials and methods: analysis of the state of the issue with justification, development, patenting and detailing of the essence 
of the proposed technological equipment, description of the features and sequence of manufacturing its experimental sample, 
formation of a production test plan for innovative development. 
Results: the proposed and patented design of technological equipment of improved and high-quality plaster in the form of 
aluminum frames from paired corners of the selected cross-section is substantiated. The technological process of manufacturing a 
prototype of the developed equipment is described, as well as its advantages and prospects for its further use in production 
experiments on the construction site and processing of the data obtained. 
Conclusions: The new technological equipment for the production of improved and high-quality plaster of walls and partitions in 
the form of a frame of aluminum corners temporarily fixed on the plastered surface with the possibility of adjusting and fixing the 
distance to it is justified. Sections of these corners were selected and an experimental sample was made in full size for production 
tests of the developed innovative plastering technology. The presented technological features of manufacturing the developed and 
described technological equipment can be useful in its mass production for implementation in construction practice. 
 
Keywords: labor costs, improved and high-quality plaster, technological equipment, plaster frame, wall mounting. 

 

 
  


